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Генеральному директору ЗАО «НПО КоррЗащита» Якони А.В

В период с марта 2008г. по текущий момент организация ЗАО «СибАльпИндустрия ГК «Лик» проводит антикоррозионные работы на объектах Южно-хыльчуюского месторождения, Ненецкого автономного округа.
Для антикоррозионной защиты стальных конструкций опор эстакад под трубопроводы и технологические коммуникации, металлических траверс, ростверков, согласно проекта были применены эмали «УНИПОЛ» марка Б производства ЗАО «НПО КоррЗащита». Подготовка поверхности производилась до степени Sa 2 1/2 и до степени St 3 при окраске трубопроводов. Эмали наносили безвоздушным распылением аппаратами «Wiwa», «Grago» кистями в интервалах температур от -18°С до +20°С.

Для антикоррозионной защиты площадок обслуживания на вышеуказанных объектах применялась эмаль «УНИПОЛ» марка В-СЭ, подготовка поверхности Sa 2 1/2.

В ходе проведения работ были отмечены такие положительные свойства эмалей «УНИПОЛ» как:

возможность нанесения при отрицательных температурах и неблагоприятных погодных условиях;

· количество и толщины рекомендуемых слоев соответствуют практическим результатам;

· технологичность материалов в работе (стабильность показателей качества, высокая укрывистость, возможность нанесения толстых слоев грунт-эмалей «УНИПОЛ» на вертикальные поверхности без потеков);

· ремонтопригодность.
Все это позволило значительно сократить общее время АКЗ металлоконструкций, и при таком режиме нанесения и естественной сушки материалов добиваться отличного внешнего вид лакокрасочного покрытия.
Генеральный директор
К.В. Терещенко
